Version de control neumatico comdn
(mediante distribuidor de aire) o
independiente para cada modulo.

Posibilidad de colocacion de
maddulos CN o CN-HS

para mas altas prestacionesy
velocidades de aplicacion. |
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Tecnologias Pt100, Ni120 y NTC (R)
para el sensor de temperaturas.
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Posibilidad de filtro integrado
de serie.

meler /] Cémodo acceso a los
” o elementos internos.
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Boquilla reversible adaptable a la aplicacion.

APLICADOR DE

LAMINACION CN PARA
INTERMITENCIAS

Configurable para adaptarse a cualquier necesidad de aplicacion.

Alta precision en el corte incluso a altas velocidades.

Anchura de laminacion hasta 1000mm.

Mejora de la homogeneidad térmica del conjunto aplicador-boquilla, y por tanto del
adhesivo.

GLUING
SOLUTIONS



CARACTERISTICAS PRINCIPALES

e Diseno simplificado y optimizado, los aplicadores pueden ir adaptando su tamano para alcanzar la dimensién y ancho de
laminacion necesaria para cada aplicacion (ancho maximo hasta 450 mm en aplicadores de aluminio y de 1000 mm en
aplicadores de acero). Todos los modelos pueden incorporar filtro.

e Permite la utilizacion de mdédulos CN de velocidad media o CN-HS de velocidad rapida para mas altas prestacionesy
velocidades de aplicacion.

e Boquilla reversible que permite fijar el aplicador en la posicién 6ptima para la linea de produccién sin importar el sentido de
laminacion.

FUNCIONAMIENTO Y MANTENIMIENTO

e Elacceso a los elementos internos se realiza lateralmente, desmontando la placa de cierre, lo que facilita el mantenimiento y
reparacion de los mismos.

e Elsistema de calentamiento ofrece una estabilidad térmica en cada salida de adhesivo.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Temperatura de trabajo hasta 200 °C (392 °F)
Potencia de calentamiento segun la configuracion utilizada
Presion maxima de trabajo 80 bar (1160 psi)
Presion neumatica maxima 6 bar; seco, limpio y no lubricado
Velocidad de intermitencia (*) Hasta 4800 ciclos/min (mddulo CN)
Hasta 9000 ciclos/min (médulo CN-HS)
Anchura de laminacion Hasta 450 mm en cabezales de aluminio
De 450 hasta 1000mm en cabezales de acero
Control de temperatura RTD +0.5°C (+1°F) (Ni120, Pt100 o NTC-R)
Voltaje de alimentacion 230 VAC, 50/60 Hz (desde la unidad fusora)
Voltaje de electrovalvula 24VDC
(*) Segun el tipo de adhesivo.
DIMENSIONES
APLICADOR CRCN HS APLICADOR CRCN MS
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(*) Ancho en funcién del nimero de mddulos y de los entre centros solicitados.
(**) (<150mm) 2x M8; (>150mm)] nimero de soportes en funcién de la longitud del aplicador x M12.

Para mas informacidon contacte con su delegacién Focke Meler mas cercana:
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