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•   L’unité offre un large éventail de réglages manuels et automatiques du débit, grâce à la 
régulation de la vitesse du moteur de la pompe, de 10 à 80 tr/min.

•   Les raccordements hydrauliques et électriques s’effectuent dans la partie supérieure du 
vide-fûts ce qui facilite la connexion des tuyaux. Sur ces unités, jusqu’à quatre sorties pour 
tuyau-applicateur peuvent être raccordées.

•   La valve de contre-pression des pompes de l’unité constitue un élément de sécurité 
important, limitant la pression maximale du système.

•   Un système d’injection d’air est utilisé pour compenser le vide produit à l’intérieur du bidon 
lors de l’expulsion du vide-fût. En option, ce processus peut être réalisé automatiquement.

PRINCIPALES APPLICATIONS
Automobile, reliure, arts graphiques (gainerie transparente), unité de préfusion pour rouleaux 
et réservoirs, laminage des chants de planches, postforming, collage de plans de travail et 
revêtement de moulures.

Unité de fusion destinée à la fusion de colle en bidons de 20 litres, 
directement dans l’emballage.

Permet d’interrompre la production pendant plusieurs jours sans apport 
de gaz inerte.

Pose simple du bidon de colle.

Vide-fût 
PS20

Contrôle de températures simple et intuitif

Disque lisse à ailettes radiales, recouvert de 
matériau anti-adhérent pour tous types de colles

Contrôle de la vitesse moyennant la 
carte de pompage intégrée

Large choix de tailles de pompes simples ou 
doubles



DIMENSIONS 

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Dimensions du bidon à utiliser Ø280 (intérieur) x 400 (jusqu’à 20 litres)

Type de plateau fuseur Lisse, à ailettes radiales

Capacité de fusion (*) Jusqu’à 165 kg/h

Capacité de pompage (*) 1, 2.5, 4, et 8 cc/rev pompe simple

2x0.93, 2x1.86, 2x3.71 et 2x4.8 cc/rev pompe double

Nombre de pompe 1 pompe simple ou 1 pompe double

Nombre de sorties hydrauliques 2 par pompe (filetage 3/4’ UNF)

Nombre de sorties électriques 2 ou 4 sorties (version standard)

Puissance moteur 0.250 kW

Vitesse 10-80 rpm (rang 0-100 rpm)

Plage de température 40 à 200ºC

Contrôle de températue RTD ±0,5ºC

Pression maxi de travail 80 bar (1.160 psi) (recommandé de ne pas dépasser 70 bars)

Valve by-pass Pneumatique (régulation manuelle)

Puissance maxi à installer

1 pompe simple/ 2 sorties 5.000 W/ par phase

1 pompe double/ 4 sorties 5.000 W/ par phase

Fonctions externes Sortie température OK, Sortie fût terminé, Entrée ‘mise en 
veille’, Contrôle externe marche moteur, Contrôle externe 
vitesse moteur

Raccordement électrique 3N ~ 400V 50/60 Hz + PE

Opcions Balise lumineuse, Extraction du plateau avec injection d’air 
automatique

(*) Selon le type d’adhésif, type de plateau et conditions de travail.
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Pour plus d’informations, contactez votre délégation Focke Meler le plus proche:

A:    600mm 
B: 1.700mm 
C:    600mm 
D:    700mm 
E: 1.755mm 
F: 1.850mm
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Focke Meler Gluing Solutions, S.A.
Pol. Los Agustinos, c/G, nave D-43
E-31160 Orcoyen - Navarra - Spain
Phone: +34 948 351 110
Fax:      +34 948 351 130
info@meler.eu - www.meler.eu

A Focke Group Company


